حديد التسلب نسألكم الدعاء م/ محمود احمد على 2019 


1- حديد طري عادي (اأملس) i1 S٤1‏ 


حديد التسليح نسالكم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


2- حدید تورستJı High tensile see] (jin)‏ 
یسمی حدید 52 وهذا یعنی ان مقاومته للشد 52 کجم / مم2 ویکون إجهاد 
الخضوع لا يقل عن 36 كجم/ مم والاستطالة عند الكسر %18 كما أنه 

يتميز بالاتي:- 

- مشرشر. 

- ويوجد على شكل ألواح 

- يعمل له رجل عند التكسيح. 

- لا يمكن تشكيله إلا مرة واحدة ففط, 
- يوجد في السوق على هيئة أطوال. 
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حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


E | e |e 
NPS حديد بورسعید‎ 6 
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KOMY حديد الكومي‎ 18 
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لمنولپه (معادي سنیل) 


سمح باستخدام أنواع صلب التسليح المذكورة بالمواصفات الفياسية المصرية مق م۲٠٠‏ التالية 


أسیاخ ملساء ورمز لپا بالرمز )ورتيا 82400-۴ ,8240-۴ وهذه التب غير مسموح بلحامها ويجب أن 
تحقق ما ورد بالجدول رفم (۲-). 
ب اسيا ذات النتوءات (المشرشر) وبرمز لها بالرمز( ) وتنقصم إلى 
ا. رتب غر مسموم باجامہا: 04000-۸ 
B3500WR, B400CWR, B4000WR, 84200: rg i <‏ 
وچب أن تحفق هذه الرتب ما ورد بالجدول رقم .)٠-(‏ 


يرمز العرف الأول "8" إلى الصلب المستخدم لي الخرسانة المسلحة. ونمثل الأرفام الثلاثة التالبة له القيمة المميزة 
المحددة لإجباد الخضوغ أو الضمان بالميجاباسكال. واي ذلك الرمز الخاص بدرجة الممطولبة() أو 0) وتعني الشرطة 
"أن الصلب غر مسموح بلجامه بنما يعني الجرف "۷۷" أن المبلب إسمح لحامه. وبرمز الحرف الأخبر الى شكل الاسباخ 
حيث يرمز الحرف "١"‏ إلى الأسياخ الملساء والحرف "۸" إل الأسياخ ذات النتوءان. 


ا ا نسألكم الدعاء م/ محمود احمد على 2019 


ملول (-) خواص اشد لاسام مراب النسابع زات الننوءات 


الجد الاد 
للنسبة بن مغارمة 
لد الفمبوى إل 
اجاد الخضوء أو 


الجد الاد 
للنسبة المئوة للاستمالة 


ل بمنخدم ف العناصر الإنشائية المفاومة اعمال الزازل والمذكورة بالبند ۳۱م إلا إذاتم اسنیناء اشنراطات 
ایند ٠-۲١۸۰‏ 


حديد التسليح نسالكم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


اولا هناك نوعان من الصلب المستخدم :- 


- النوع الاول صلب لا يسمح بلحامه وهو عشر رتب لا تتعرض للحام وهي :- 
B300A-R, B300B-R, B300C-R, B30OD-R, B4004-R, B40OB-R, B400OC-R, BSOOA-R.‏ 
BS00B-R, B5OOC-R,‏ 
- النوع الثاني صلب يسمح بلحامه وهو احدي عشر رتبه وهي :- 
B300DWR, B350DWR, B400AWR, B400BWR, B400CWR, B400DWR, B420DWR,‏ 
.BI00AWR, BSOOBWR, BSOOCWR, BSOODWR.‏ 
إرمز الدرف الاول 8 إلى المب السئخدم فى الخرساة السلحة نمل الارئام لاله الب اليب 
المميزة المحددة لمفارمة الخضرع العلبا. رمز الحرف الخامس إلى درجة الممطرلبة ([لبند .)0/٤‏ الرمز 
لاس بتعلق بالحام حبث تفي الشرطة "٠"‏ أن الصلب ل بتعرض للحام» ينما تفي "٠١"‏ أن اماب 
عرض لحا برمز الحرف الأخير "۸" إلى الأسباخ ذات الترءان 


اطوال التوريد الشائعة للاسياخ المستقيمة آم ۹م ٠‏ ١١م‏ ١۸٠م‏ 


ا - التجارز المسموح به في الأطرال : 

سورد الأسياح باطوال ينم الاق علبها بين المنتع رالمشئرى على أن الطول التباسى 
المفضل للأسسياخ الملساء هو ٠١‏ مئر أما الأسباخ ذات النترعات إن الطول الأياسي المنضل هو 
١‏ و ۱۸ مرا ریسمح بتجارز فى الطول ملداره + ٠٠١‏ مم . 


يجب أن بكرن الإنحراف المسموح به فى طول التوريد من ماكينة اللرفلة من صفر إلى ٠٠١+‏ مم» ما له 
ن على غبر ذلك 


جو ل آ- الأبعد ۲ کله ۲ خلا الطو 1 و الانحر اف السسوح 


Ê 


المساحة الإسية 


للمقطع المستعرض" الالحراف المسموع 


A‏ ب 


- يجب دمغ الاسياخ قبل خروجها من المصنع طبقا المواصفات القياسية 
المصرية م.ق.م 262- 2 / 2015 


اپ السا سم 
ر اح 
ˆ © ` 


Y eV =1 F5 ga 


| لیے ۱ سسحت بے تی اسح | لحر سسا ت 
٠/١‏ وضع العلامات على السيخ 
يجب ان تميز جميع الأسياخ بعلامات تدمخ آثناء الدرفلة تشير إلى ما يلى: 
أ) رتبة الصلب 
ب) اسم الجهة المنتجة 


١‏ وضع العلامات على حزم الأسياخ 


يجب أن يرفق بكل حزمة من الأسياخ بطاقة توضح اسم الجهة المنتجة » ورقم هذه المواصفة القياسية › 
ورتبة الصلب والقطر الإسمى › ورقم الصبة او المرجع المرتبط بسجل الاختبار › و بلد المنشا. 


۱/۲/۱ يجب أن يحئوى كل سيخ على علامة تحلد المصنع المنئج موضوعة على صف واحد من 
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حديد التسليح نسالكم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


- رقم الصبة (الرقم الحراري) هو رمز يعادل بطاقة الهوية للصلب 
14ع ([ [عع)8 يوفر رقم الحرارة طريقة لتتبع المواد وهو جزء مهم من 
ضمان الجودة والتحكم ويستخدم رقم الحرارة لتحديد عمليات الإنتاج لأي منتح 
آخر لأغراض مراقبة الجودة. 
- هناك ثلاثة قطاعات في عدد الحرارة. 
في الغالب وليست مواصفة عالمية وقد تختلف في بعض الاحيان :- 
- يشير الرقم الأول في الغالب إلى الفرن الذي يستخدمه الفني لإعداد مجموعة 
من المعدن المنصهر . 
- تشير الأرقام التالية في الغالب إلى سنة الصب اوالسنة التي تم فيها إذابة 
المادة. 
- ويصف آخر رقمين أو ثلاثة أرقام وفي بعض الاحيان اربع ارقام عدد الصب. 
يشير رقم مثل 222121 إلى أن المعدن جاء من الفرن الثاني في عام 2022 › 
وكان المصهر 121 لهذا الفرن في تلك السنة. 
Usually, but not universally, the numbers 1ndıcate:‏ 
the first dıgıt corresponds to the furnace number.‏ 
the second dıgıt ındicates the year in which the materıal‏ 


was melted. 
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the last three (and sometimes four) indicate the melt 
number. 
There are three segments 1n a heat number. The first digit 
indicates whıch furnace a technician used to prepare a batch 
of molten metal. The next digits 1ndıicate the year of the 
casting, and the last two or three digits describe the number 
of the casting. A number like 222121 1ındıcates that the 
metal came from furnace two 1n the year 2022, and 1t was 
the 12Z1st melt for that furnace that year. 
عملية الصب المستمر : عملية الصب المستمر هي عملية أساسية في مصانع‎ 
إنتاج الصلب حيث أن أكثر من %90 من إنتاج الصلب يعتمد في إنتاجه على‎ 
عملية الصب المستمر . وعملية الصب المستمر هي عملية تهدف إلى الوصول‎ 
إلى منتج عالي الجودة.‎ 
: ويمكن تلخيص عملية الصب في الخطوات الآتية‎ 
. تنتقل البوتقة المملؤة بالصلب الفور إلى برج البوتقة الدوار‎ - 
تدار البوتقة للتحول من مكان الإستلام إلى مكان الصب بعد تسخينها إلى‎ - 
. درجة حرارة من 1100 إلى 1200 درجة‎ 


- يتم صب الصلب من البوتقة الكبيرة إلى البوتقة الوسيطة من خلال صمام . 
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- عندما يتم مستوى الصلب المصهور في البوتقة الوسيطة إلى عمق مناسب 
(30 - 40 سم) يتم بدء الصب إلى قوالب الصب . 

- في قالب الصب يتم عملية التجمد المبدئية بواسطة عمليات تجميد غير مباشر 
- يتم سحب الكتل بعد ذلك بواسطة درافيل السحب إلى منطقة التبريد الثانوي . 
- تنتقل الكتل بعد ذلك إلى وحدة القص حيث يتم قطعها بالطول المطلوب . 

- تنتقل الكتل بعد ذلك عن طريق مجموعة من الدرافيل إلى سرير التبريد حيث 
يتم تبريدها في الهواء . 

- يتم نقلها إلى مناطق التخزين عن طريق ونش علوي 
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حديد التسأب نسألكم الدعاء م/ محمود احمد على 2019 


- عدد مرات اختبار حديد التسليح وفقا للكود المصري 2018 
الكرد الممبري لتمبميم رتنغيد المنشان الخرسانبة -١٠١٠_الباب‏ الثامنءضببط الجردة اعمال الخرسانة المسلحة والخرسانة اة اإجبار 
الكو المعبري اتصبعيم وتلل ماغات الطر ابا 1ا٠‏ ابا نبت اجو ا و 


جدول رفم (۸١-أ)‏ دورة اخنبارات بط جودة مواد الخرسانة والخرسانة السلعة 


'عینه مبب السلبج »کونة من ؟ عع بطول لا بقل عن | مارلكل فطهة من رة أسباخ مخئلغة ثلائة نها بجرى علا اخنبارت المفاسات والوزان 
والشمدواعبنة الإبعةلاخنبارالثى عاى لري زأى حالة إجراء اخنبار نالات الكل الندي والنحلبل الكبمبائي تؤخ فعلعإغمافبة من نفص الغطر 


17 


حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


طبقا للكود البريطاني 4449:1997 BS‏ 


02,4 If, CurIng product analysis, 4 sIngl¢ sample falls outside the maxumun deviation [its for the 
composition range 0f a specified element, given ın Tale 6, further samples shall De selected for analysls 
rom he remarnder of he Date a8 follOws: 


4) af least two salpJes ron (he same cast for delivered masses up t0 û f: 
| af least five samples fron Te sane cast for delivered masse: up to 20 f: 
0) af [east ele samples for delrvered masses over 20 


f any of the further samples analysed fall outside he manu devaflon lmits for any element, te Datel 
shall e deemed not to conform to hs Brtsh Standard. 


اختبار الشد للحديد طبقا للمواصفات المصريه 
جدول ١‏ - خواص الشد 
القيمة المميزة المحددة للحد 
الأعلى 


Ram 1 
N/minُ 


= | 300 | B30AR 
B400A-R 
zon | B500A-R 


= | 300 | B30BR 


B400B-R 
DET 
zı, | B500B-R 


B300C-R‏ س 


B400C-R 
B400CWRE 


B500C- R 
BSOOCWR 


ا 

BSOODWR _‏ _ س 

1. 3xRax( min) 
والمشتری . إذا كان نوع‎ EN ب4 و يه . وذلك بالاتفاق بين الجهه‎ TTT TET 
. الاإستطالة غير محدد بالاتفاق یجب استخدام ر‎ 


فى حالة الأسياخ التى لها درجة ممطولية ص وذات قطر ۳۲ مم أوأكبرفإن الحد الأدنى للقيمة المميزة المحددة 


من الإستطالة 4 يمكن أن يقل بقيمة ۲./ لكل زبادة ۳ مم ا فى القطر . على حين أن قيمة النقص القصو ى من القيمة 
المميز ة المحذذة المنصوص علیها فی جدول تگون محددة ب E:‏ 
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حديد التسليح نسالكم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


EUR. . 
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حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


طبقا للكود المصري والمواصفات لا بد من اختبار الحديد قبل بدء 
الاستخدام خصوصا انه بدأت في الاونه الاخيره ظهور انواع كثيره من 
الحديد بعضها غير صالح بل 
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حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


هو سلك رباط أى يستخدم في ربط أالاسياخ بعضها ببعض و يوجد منه 
مقاسات مختلفة 16 › 18 › 22 و کلما زاد سمکه قلت لیو نته كما یو جد 
في الأسواق على هيئة لفات دائرية وهي لفات أسلاك تقسم على أوزان 
7 کجم أو 10 کجم او 20 کجم. 


سلك مخمر لربط أسياخ التسليح 

نمرة 16: لحديد الكمرات الثقيلة 1كجم = 200م.ط 

نمرة 18: لحديد الكمرات والبلاطات الثقيلة [كجم = 270م.ط 
نمرة 22: لحديد البلاطات والأسقف العادية 1كجم = 330م.ط 


رر = 


حديد التسليح نسالكم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


- سمي سلك رباط مخمر لانه یتم تخمیره بالتسخین داخل بوتقه (فرن) 
حدید ثم یتم تبریده بترکه داخل البوتقه دون تعرضه للهواء والسبب في 
عدم تعرضه للهواء حتي يظل السلك طري ومرن واذا تعرض للهواء 

يصبح صلب (ولجعله مرن مره اخري يتم تسخینه مره اخري ودفنه 


بالرمل حتي يبرد ويصبح مرن ) 
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حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


- سمي سلك 22 لانه يمر علي 22 مرحله قبل وصوله للصوره النهائيه 
وهي بسمك 0.7 مم وسلك 18 لانه يمر علي 18 مرحله 
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عملية سحب السلك من 6 مم الي 3مم ويتطلب ذلك عدد 8 بكرات 
للسحب من 6 مم الي 3مم بكر السحب مقاس 60سم 
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عملية سحب السلك من مقاس 3مم الى 1.5ممبعدد 4 بکرات 
للسحب من 3مم الي 1.5 مم 
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حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


عملية سحب السلك من مقاس 1.5مم الى 0.7 مم والأخيره عدد 


البكر [للسحب من 1.5مم الي 0.7 مم 
= 


الحديد . 
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حديد التسليح نسالکم الدعاء م/ محمود احمد علي 2019 


- يوجد انواع رديئه من سلك الرباط (غير معتمده) تسمي ظهر حيه 
(ليها سوكه زي سوكه الحديد المشرشر) بتكون مصنوعه من الصفيح 
(مثل اث ند ( 


٠‏ سلك الرباط اغلي من حديد التسليح (1046[0010ل] بسبب مراحل 


(ولجعله مرن مره اخري يتم تسخینه مره اخري ودفنه بالرمل حتي 


يبرد ویصبح مرن ) 


\O 


